Prazisionsmaschinen fiir die
Holzbearbeitung

Elektro-pneumatische

Schubwellen-Bohreinheit
mit pneumatisch-hydraulischem

Vorschubantrieb

In vielen Fallen reicht zum Ein-
stellen der Vorschubgeschwindig-
keit die Abluftdrosselung aus. Soll
jedoch eine von starken Be-
lastungsschwankungen des Vor-
schubes an der Bohrspindel unab-
hangige Vorschubgeschwindigkeit
feinflhlig und stufenlos einstellbar
sein, mufl der Vorschubantrieb zu-
satzlich mit einem Olbremszylinder
ausgeristet werden. Folgender
Arbeitszyklus wird ausgeflihrt:
EILVORLAUF —ARBEITSVORSCHUB
gedrosselt — EILRUCKLAUF.
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Arbeitsvorschub

Die elektro-pneumatischen
Schubwellen-Bohreinheiten der
Typenreine RPM...-OV 2 sind aus
Grundeinheiten aufgebaut. Sie
bestehen aus einem schmalen
Drehstrom-Hohlwellenmotor (Ein-
baubreite bis 2.2kW 120 mm, ab
2.2kW bis 3.8 kKW 145 mm), flir den
elektromotorischen  Antrieb der
Bohrspindel, einer Druckluft-Vor-
schubeinheit — die in Tandemanord-
nung auf dem Motor aufgesetzt ist —
fur den pneumatischen oder pneu-
matisch-hydraulischen Vorschub-
antrieb der Bohrspindel und einer

Technische Daten:

pneumatischen Steuereinrichtung
flr die Steuerung des Vorschuban-
triebes. Die Bohreinheiten-Bau-
reihe umfaBt bei einer Bohrspindel-
drehzahl von 2800 U/min die Motor-
leistungen 0.34, 0.73, 1.47, 2.2, 3.0
und 3.8 kW, bei einer Drehzahl von
1400 U/min die Motorleistungen0.73,
1.1und 1.5kW sowie bei einer Dreh-
zahlvon 960 U/min die Motorleistun-
gen 0.6, 0.88 und 1.32kW. Die an der
Bohrspindel verfugbare Vorschub-
kraft betragt bei einem Betriebs-
druck von 6 bar ca. 1300 N (130 kp).
Die Steuerung ist in einem Steuer-
block zusammengefalt und so aus-
gelegt, daB diese Bohreinheiten
sowohl als Einzelelement einge-
setzt als auch zu gemeinsam
gesteuerten Vielspindel-Bohr-
vorrichtungen zusammengefaBt
werden kénnen. Der Vorschubweg
ist stufenlos zwischen Null und dem
groBten Hub einstellbar.

Diese Schubwellen-Bohreinheiten
konnen vielseitig in der holz-,
kunststoff- und metallverarbeiten-
den Industrie eingesetzt werden.
Far die Montage stehen die FuB-
befestigung und stirnseitig die
Flanschbefestigung zur Wahl.

Die Antriebsspindel ist in Normal-
ausflihrung mit Spannzangenein-
richtung ausgerustet; Ausfihrung
mit Innenkonus MK Il oder mit
Aufnahmebohrung fir Stellhilsen
28 mm & nach DIN 6327 ist ebenfalls
moglich.

Leistung: von 0.37 KW bis 3.8 kW (0.5 bis 5 PS)
Drehzahl: 960 U/min, 1400 U/min, 2800 U/min
Hub: 100 mm, 150 mm, 200 mm
Olgebremster Vorschub: 70mm

Vorschubkraft: ca. 1300 N (130 kp) bei 6 bar
Bauformen: B3G/B14,B6G, B7G, B8G, V5G, V18;

V6G und V19 auf Anfrage unter Angabe der

Arbeitsbedingungen.

Schutzart: IP 43
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Typenreihe:
RPM...-OV 2




